
معرفی توانایی های شرکت
در بخش

مهندسی، تولید–طراحی 
اساسیتعمیرات 
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:در باره ما

معکوسطراحیروشبههاماشینتوربوهایمجموعهساختومهندسی-طراحی

اساسیتعمیرات(LEVEL A, B , C)
توربین های گاز و بخار•

هاگریز از مرکز و دمنده کمپرسورهای 

گیربکس ها•

تامین

:باشدمیذیلهایبخشدرشرکتاینفعالیتدامنه

توربینگیربکسکمپرسور
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(تعمیرات اساسی+ طراحی و تولید اجزا  )توانمندی های شرکت

• Gas Turbines 
 Blades, Disks, shafts, combustion chambers, nuzzles, veins, bearings etc.  

• Steam Turbines
 Wheels, shafts, blades, diaphragms, bearings, etc.   

• Axial and Centrifugal Compressors
 Impellers, bundle assemblies, shafts, bearings, seals, etc.  

• Power Transmission Gearboxes
 Gears (helical, bevel, …), Pinions, bearings, lubrication auxiliaries, etc.
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تاسیس شده است 1389شرکت در سال •

خصوصی % 100شرکت •

تهراندفتر مرکزی •

محل کارخانه تهران  •

های توربین گازی و پروانه بهره برداری برای تولید مجموعه دارای •
کمپرسور از سازمان صمت 

1شرکت دانش بنیان تولیدی نوع •

وزارت نفت  رتبه طلایی شرکت برگزیده 20جزء •

:رزدر باره توربو کمپرسور الب
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تعداد پرسنل از زمان تاسیس 
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بخشی از مجوز ها و گواهینامه ها

تگواهی صلاحیت پیمانکاری وزارت نف
تعمیرات انواع توربین و کمپرسور 

پروانه بهره برداری وزارت صمت
(تولید توربین گازی و کمپرسور)
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(چارت سازماني)اطلاعات کلي شرکت 
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بخش اندازه بردازی و کنترل کیفیت-2
QC/QA & CMM

امکانات و بخش های شرکت

بخش طراحی مهندسی -1

ی مهندسی مواد و آزمایشگاه متالورژ-3
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تجهیزات تولید ماشین آلات و -4

کنترل پروژه و داکیومنت-5
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بخش تست های غیر مخرب-6

NDI Shop 
Clean, UT, PT, MT 

گارگاه تعمیرات اساسی-7

Overhaul 
Maintenance

Repair 
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بخش عملیات حرارتی و کوره-8

Heat-Treatment Shop

بخش پوشش دهی-9

Coating
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بخشی از ماشین آلات تولید

DMG 3-Axis 1035V CNC Machine

DMG 4-Axis 103V CNC Machine

BRIDGPORT 4-Axis CNC Machine  X1

Lathe Machine   CNC   X1 

Lathe Machine   NC  X3

FANUC Multi-cut 5-Axis wire cut Machine  
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لیست کارفرمایان شرکت 

جنوبخیزنفتمناطقملیشرکت
آغاجاریگازونفتبرداریبهرهشرکت
گچسارانوگازنفتبرداریبهرهشرکت
ایراننفتمخابراتولولهخطوطشرکت
جنوبیپارسگازمجتمع
ایرانقارهفلاتنفتشرکت
و...

شیرازنفتپالایشگاه
قشموسرخونگازپالایشگاه
جمفجرگازپالایشگاه
رازیپتروشیمیشرکت
تهرانپالایشگاه
هرانتنفتکالایوتهیهساختپشتیبانیشرکت
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GAS TURBINEs

• SOLAR® (Saturn, Centaur, Mars)

• RUSTON® (TA, TB, TD) / SGT

• ROLLS ROYCE® (AVON® 1533, 1534, 1535)

• GE/NUOVO PIGNONE®(MS5000, PGT)

• Dresser Clark® / GEC® / COOPER®

• WERKSPOOR® (W72M) 

• MAN / SULZER

STEAM TURBINEs

• ELLIOTT® 

• DRESSER RAND® 

• SIEMENS® KK&K

• SKODA®
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COMPRESSORs

• ELLIOTT® (MB series)

• CLARK® 

• SOLAR® (C16, C33 Series)

• NUOVO PIGNONE® (BCL Series)

• BORSIG® (GC388, Reciprocating)

• COOPER BESSEMER® 

• SIEMENS®

GEARBOXes

• PHILADELPHIA®

• RENK® (TA-50-X)

• FLENDER-GRAFFENSTADEN® 

• DAVID BROWN®

ته است برند هایی که این شرکت قبلا تجربه پروژه موفق داشلیست



بخش شده در پروژه های انجام 
تعمیرات اساسی+ مهندسی و تولید اجزا 

توربین های گازی صنعتی
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RUASTON® TB4000/50000توربین گازی  Dپروژه اورهال سطح 
ساعت40،000قلم اجزای اصلی مکانیکی این توربین برای تعمیرات 2850دانش فنی و تولید به همراه تدوین 

Component specifications:

• Application: Mechanical Power Generator for Compressor

• Turbine Power: 4000hp

• Air Compressor Max Pressure: 6.4bar

• GG Shaft Speed: 11,400 rpm  @100% 

• PT (out put) Shaft Speed: 8500 rpm @100%

• Exhaust Temperature:565 C

• Fuel: Natural gas & Diesel (Dual)

پالایشگاه گاز سرخون و قشمشرکت : کارفرما

:RUSTON® TB4000اورهال توربین –1 پروژه 
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Manufacturing & Fabrication 

of all components 

تولید کلیه اقلام 

Design and Engineering  

مهندسی اجزا–طراحی 

Complete overhaul of all 

Section & commissioning

تعمیرات اساسی و نصب

بخش اصلي انجام شده است3این پروژه در قالب 
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®RUSTONقطعه اجزای مکانیکی توربین2850قلم شامل 121تولید  TB 4000به منظور اورهال بخش های ذیل:
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مواد اولیه 
مورد استفاده

در بخش های اصلي

Blade Coating 

and non-

metals 

Rotor 

Blades

AISI 410

All Tension 

bolts

B.S 826M31 

CT Rotor 

Blades 

INC 738LC

PT Stator 

Blades

NIMONIC 

90

PT Rotor 

Blades

NIMONIC

90 

مواد مورد استفاده در پره 
ACهای متحرک 

ایتالیاتهیه شده از کشور 

STUB 

SHAFTS

DIN 

1.6659

مواد مورد استفاده در پره 
ACهای ثابت بخش 

ایتالیاتهیه شده از کشور 

Stator 

Blades

AISI 410

مواد مورد استفاده در پره 
PTSهای ثابت بخش 

انانگلستتهیه شده از کشور 

مواد مورد استفاده در پره 
PTهای متحرک بخش 

انانگلستتهیه شده از کشور 

مواد مورد استفاده در پره 
CTهای ثابت متحرک 

آلمانتهیه شده از کشور 

مواد مورد استفاده درکلیه مهره های 
انگلستانتهیه شده از کشور کششی

مواد مصرف شده در اجزای 
نهااصلي توربین و محل تهیه آ

مواد مورد استفاده درشفت های اصلی 
انگلستانتهیه شده از کشور 

مواد پوشش ها و کلیه مواد
(  تاز قبیل بابی)غیر آهنی 

اایتالیتهیه شده از کشور 



اجرای تولید شده در بخش سرد و گرم توربین

:RUSTON® TB4000اورهال توربین 
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مراحل تولید

اجزای روتور

(Air Compressorبخش )

:RUSTON® TB4000اورهال توربین 
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مراحل تعمیرات 

و مونتاژ روتور

Air Compressor
(AC)

:RUSTON® TB4000اورهال توربین 
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(  Air Compressor) سایز کردن پره های بخش سرد

:RUSTON® TB4000اورهال توربین 
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روتور مونتاژ شده بخش سرد

AC (Air Compressor)

:RUSTON® TB4000اورهال توربین 

AIR COMPRESSOR
(AC)
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GAS GENERATOR 
(GG)

مراحل سایزینگ و مونتاژ روتور توربین

GG (Gas Generator Rotor)

:RUSTON® TB4000اورهال توربین 
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مراحل بالانس و بسته بندی روتور توربین

GG (Gas Generator Rotor)

:RUSTON® TB4000اورهال توربین 
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مراحل تولید و مونتاژ روتور پاور توربین

ی لقی گیری یاتاقان ها
تولید شده

:RUSTON® TB4000اورهال توربین 

POWER TURBINE (PT) 
ROTOR
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روتور پاور توربینبالانس و بسته بندی مراحل 

PT (Power Turbine Rotor)

:RUSTON® TB4000اورهال توربین 
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پره های تولید شده و مراحل مونتاژ 
توربینپاور 2اورهال کامل استاتور ردیف 

:RUSTON® TB4000اورهال توربین 

POWER TURBINE STATOR 
(ROW2)

PTS 2
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RUSTON TB4000های تولید شده از توربین بخش

(PT Rotor)روتور توربین نیرو، ناحیه داغ

(Gas Generator)بخش داغ مولد گاز 

(Air Compressor)کمپرسور محوری توربین 

توربین نیرو1استیتور مرحله 
(PT Stage 1 Stator Complete Assembly)

توربین نیرو2استیتور مرحله
(PT Stage 2 Stator Complete Assembly)
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:RUSTON® TB4000اورهال توربین 
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:RUSTON® TB4000توربین اورهال 

رماعملیات نصب در سایت کارف
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:RUSTON® TB4000اورهال توربین 

مقادیر عملیاتی توربین نصب شده 

33



:RUSTON® TB4000اورهال توربین 

توربینگیربکسکمپرسور
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:RUSTON® TB4000اورهال توربین 

کاهش مصرف سوخت % 7
و افزایش راندمان 
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بهره برداری از توربین گازی ساخت داخل در 

سرخون و قشم با حضور جناب پالایشگاه گاز 

همتیفریدون مهندس  آقای

استاندار هرمزگان

:RUSTON® TB4000اورهال توربین 
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سانتریفیوژهای کمپرسور 
SOLAR® C16خانواده 
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 SOLAR® Gas Compressorمهندسی و تولید کلیه اجزای اصلی و مونتاژ و آمادسازی پکیج

Component Specification

• Required Power: 4000 hp

• Operating Speed: 22.500 rpm

• Output Pressure: 207 bar

• Power turbine inlet temperature: 643°C

• Type : C16 – C30

ملی مناطق نفت خیز جنوبشرکت : کارفرما

:SOLAR® C16پروژه   کمپرسور 
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:SOLAR® C16پروژه  کمپرسور 

در شرکت ملی مناطق نفت خیز جنوب  GAS GATHERINGنمونه ساختار فرآیند 

ردد  که از این کمپرسورهای فرآیندی به منظور جمع آوری و انتقال گازهای استهصال شده همراه نفت استفاده می گ
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 SOLAR C16توربوکمپرسورموقعیت قرارگیری کمپرسورها در خط 

Philadelphia 
206HS

C168 
Compressor 

C168 
Compressor 

C168 
Compressor SOLAR® 

CENTAUR 40 

41



مجموعه پکیج 

توربو کمپرسور در اتاقک مخصوص

به همراه بخش فیلتر هوای ورودی 

و اگزاست  

:SOLAR® C16پروژه   کمپرسور 
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SOLAR® Gas Compressor Families

مدل های مختلف 

موجود در خانواده 

SOLARکمپرسور های 

رموجود در کشو

C16خانواده کمپرسورهای 
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Bundle Assemblyچیدمان مونتاژ
Solar® C168
Gas Compressor 
Package 
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Bundle Assemblyچیدمان مونتاژ

Solar® C168
Gas Compressor

Components Illustration 

Casing Inlet 
Casing Body
Casing Exit  

Diffuser Inlet 
Diffuser Shrouds
Diffuser Exit  

Diffuser Hub 

Impellers

Exit Shaft       Tension Bolt             Inlet Shaft
Bearing Inlet 

Bearing Exit 
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:SOLAR® C16پروژه   کمپرسور 

مکتنیکالساختار مجموعه

کمپرسور 

Solar® C168
Gas Compressor

Arrangement 
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نقشه انفجاری از روتور 

تایپ های مختلف ایمپلر ها 

که با استاتورهای متناظر نصب میگردند

:SOLAR® C16پروژه   کمپرسور 
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روش مونتاژ روتور 

نوع چیدمان نوع ایمپلرهای به کار رفته در این
ری با توجه به فشار و دبی مورد نیاز بهره بردا

این کمپرسور قابلیت تغییر مراحل 
(Restaging ) بدون نیاز به طراحی جدید و

تنها با اجزای موجود را برای کارفرما و در محل
بهره برداری را دارا می باشد

:SOLAR® C16پروژه   کمپرسور 
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ی مهندسی و تولید کلیه اجزای اصلی مکانیک

استاتور ها 

شفت ها 

:SOLAR® C16پروژه کمپرسور 
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rpm 22,500نمونه ایمپلر های تولید شده با دور کاری 
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:SOLAR® C16پروژه کمپرسور 

D type C type B type
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:SOLAR® C16پروژه کمپرسور 
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:SOLAR® C16پروژه کمپرسور 
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روتور مونتاژ شده

بالانس شده و آماده تحویل

:SOLAR® C16پروژه کمپرسور 
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Bundle Assemblyدر وضعیت مونتاژ و آماده نصب
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 SOLAR C16توربوکمپرسورموقعیت قرارگیری کمپرسورها در خط 

Philadelphia, 206HS
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موقعیت قرارگیری کمپرسورها در خط 
 SOLAR C30توربوکمپرسور
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دررونمایی از روتور تولید شده این شرکت 

شرکت ملی  نفت ایران نمایشگاه ساخت داخل 

وب شرکت ملی مناطق نفتخیز جن: برگزار کننده 

اهواز  : مکان

1397پاییز : زمان

:SOLAR® C16پروژه   کمپرسور 
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اه خبر منتشر شده از نمایشگ
مذکور و بازتاب تولید این 

5یکی از محصول به عنوان 
محصول راهبردی تولید شده

در صنعت نفت ایران 

:SOLAR® C16پروژه   کمپرسور 

59



غییر تاییدیه تست عملکرد و نامه اعلام ت
اقلام تولیدی و عقد MESCشاخص 

قرارداد تولید انبوه این نوع از 
کمپرسورهای فرآیندی
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®SOLARمجموعه گیربکس مربوط پکیج به توربو کمپرسور
که در تیراژ توسط این شرکت مهندسی و تولید گردیده است

GEAR  BOX
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:(محصول دانش بنیان) 206HSمدل®PHILADELPHIAافزایندهگیربکسساختوطراحی

شاخصتغییروبرداربهرهسویازعملکردتائیدیهدارای
دستگاهاولیننصبازکارکردساعت160,000ازبیشمجموعدر

TRL 9 (Technology Readiness Level 9)

:مجموعهمشخصات
انتقال قدرت از توربین گازی به کمپرسورهای گریزازمرکز:کاربرد

توربین:محرک گیربکسSolar®, Centaur® 4000

4000:توان گیربکسhp

15,700:دور ورودی گیربکسrpm

22,543:دور خروجی گیربکسrpm

جنوب،خیزنفتمناطقملیشرکت:کارفرما

آغاجاریوگچسارانگازونفتبرداریبهره

دستگاه13:شدهتحویلتیراژ

:PHILADELPHIA® 206HSگیربکس –1پروژه  
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مهندسی-طراحی

:PHILADELPHIA® 206HSگیربکس –1پروژه  
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تولید دنده ها 

گیربکس–1پروژه  
PHILADELPHIA® 206HS:

65



اندازه گیری نهایی دنده ها 

و مطابقت با استاندارد تولید شده 

:PHILADELPHIA® 206HSگیربکس –1پروژه  
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تولید کیس 

و نصب متعلقات روغنکاری 

:PHILADELPHIA® 206HSگیربکس –1پروژه  
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مونتاژ گیربکس و تنظیم لقی های مجاز 

Vertical & Axial

:PHILADELPHIA® 206HSگیربکس –1پروژه  
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:PHILADELPHIA® 206HSگیربکس –1پروژه  
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نصب در محل سایت کارفرما
:PHILADELPHIA® 206HSگیربکس –1پروژه  
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تحویل   بسته بندی و 
(  دستگاه کامل که تماما توسط این شرکت تولید گردیده است4یکی از قرارداد های تحویل شده  به تعداد )

:PHILADELPHIA® 206HSگیربکس –1پروژه  
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#98 West Nahid St., Africa Blvd. 
Tehran, Iran.

Tel : +98 21 26208049
Fax: +98 21 26208054

با تقدیم احترام  
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